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— Quadlita legno lamellare: standard "a vista”

— Acciaio carpenteria di collegamento: S275JR salvo dove
diversamente specificato; saldature continue ad arco elettrico
classe | a cordone d'angolo, spessore saldatura pari a spessore
minimo dei due piatti da saldare.

mediante approvazione di campionature.

fine di una migliore conservazione della struttura in legno lamellare nel

=

tempo, & necessario proteggere gli elementi esposti agli agenti atmosferici
e di effettuare manutenzioni periodiche, come da piano di manutenzione.

— Tolleranze dimensionali elementi in legno lamellare secondo EN 14080:2013

— I costruttore deve valutare attentamente I'efficacia del manto impermeabile
considerando anche le deformazioni elastiche delle strutture lignee.

CLASSE DI ESECUZIONE EXC2

— Bulloni classe 8.8 salvo dove diversamente specificato
— Spinotti lisci classe S355JR salvo dove diversamente specificato
— Saldature in opera: da concordare con D.L.

Il Costruttore dovra eseguire un rilievo plano-altimetrico delle strutture esistenti;
dopo il rilievo, produrra un elaborato tecnico-costruttivo, eventualmente adattando
e/o completando le soluzioni tecniche contenute nel presente elaborato.
L'elaborato tecnico del Costruttore sara sottoposto alla D.L. per approvazione

per il contenuto generale, rimanendo a capo del Costruttore la responsabilita della
rispondenza delle misure rilevate.

RIPRESE DI GETTO

Nel caso sia necessario porre in opera dei ferri di ripresa su c.l.s. gia gettato occorre rendere la superficie
corrugata o scalfitta e pulita dai detriti, ancorare le barre mediante resina chimica dotata di omologazione

specifica per ferri di ripresa su calcestruzzo secondo Eurocodice 2, marchio CE e benestare tecnico europeo tipo

Hilti HIT-HY 150 FR o Fisher FIS - V 360, seguendo le istruzioni allegate e le prescrizioni riportate di seguito:
- forare mediante trapano con punta di diametro adeguato (vedi tabella scheda tecnica fornitore resina)

- pulire accuratamente il foro con aria compressa,

- iniettare la resina e posizionare la barra con movimento
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