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RISANAMENTO CORDOLO DI BORDO IN C.A.
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SOSTITUZIONE CADITOIE
E PLUVIALI

RIPRISTINO IMPERMEABILIZZAZIONE
FASCE LATERALI IMPALCATO

PARTICOLARE 1PARTICOLARE 3 PARTICOLARE 2

PARTICOLARE 3

PARTICOLARE 4

PARTICOLARE 4

APPOGGI SCORREVOLI

LEGENDA TIPI DI APPOGGIO PONTE

APPOGGI FISSI

- ACCIAIO PER CARPENTERIE E CHIODI
ACCIAIO TIPO S355 JR dove non diversamente specificato,
con le seguenti prescrizioni:
- rapporto tensione di rottura e snervamento ft/fy > 1.2 e allungamento a rottura As > 20%

- BULLONI E BARRE FILETTATE AD ALTA RESISTENZA CLASSE 10.9
dotati di marcatura CE con le seguenti prescrizioni:
- prevedere serraggio con dado a rondella
- DADI E FORI IN CONFORMITA' A DM 17.01.2018

- SALDATURE
A CORDONE D'ANGOLO CON LATO PARI A 0,7 VOLTE LO SPESSORE MINIMO DA
SALDARE (dove non diversamente specificato), TESTA A TESTA a completa penetrazione di 1°
CLASSE(dove non diversamente specificato)

- TRATTAMENTO DELLE SUPERFICI METALLICHE NUOVE:
VERNICIATURA COME STRUTTURE ESISTENTI

- ELEMENTI METALLICI PER USO STRUTTURALE ED IL LORO PRODUTTORE DEVONO
ESSERE CERTIFICATI CON MARCATURA CE IN CLASSE DI ESECUZIONE EXC3
SECONDO UNI EN 1090-1 E UNI EN 1090-2

- RESINA PER ANCORAGGI CHIMICI TIPO HILTI HIT-RE 500 V4 O EQUIVALENTE

CARATTERISTICHE MATERIALI PER NUOVE OPERE

NOTE

- LE MISURE, LE QUOTE, LA TIPOLOGIA COSTRUTTIVA DEI MANUFATTI SONO DA
VERIFICARE PRIMA DELL'ESECUZIONE DEI LAVORI

- LA PRESENZA DI IMPIANTI, BACINI E LINEEE' DA VERIFICARE PRIMA
DELL'ESECUZIONE DEI LAVORI
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CORDONE DI SALDATURA
a = 7 mm
L = 100 mm
SU ENTRAMBI I PROFILI
UPN 200

RISANAMENTO DEL CORDOLO DI BORDO IN C.A. MEDIANTE:
- SCARIFICA DELLE PORZIONI DI CALCESTRUZZO AMMALORATE;
- PULITURA DELLE BARRE DI ARMATURA DALLA RUGGINE MEDIANTE
SPAZZOLATURA/SABBIATURA;
- APPLICAZIONE DI PASSIVANTE PER RUGGINE SULLE BARRE DI ARMATURA;
- EVENTUALE INTEGRAZIONE DELLE ARMATURE CON NUOVE BARRE;
- RICOSTRUZIONE DEL COPRIFERRO CON MALTA AD ALTA ADERENZA.
IMPERMEABILIZZAZIONE MEDIANTE MEMBRANA ELASTOMERICA POLIURETANICA
BICOMPONENTE.

LEGENDA INTERVENTI PARTICOLARE 1

RIPRISTINO IMPERMEABILIZZAZIONE FASCE LATERALI IMPALCATO
-TAGLIO DEGLI STRATI DI USURA E BINDER E SUCCESSIVA RIMOZIONE
DEGLI STESSI FINO ALL'ESTRADOSSO DELLA SOLETTA IN C.A.;
-RIPRISTINO CORDOLO DI BORDO IN C.A. MEDIANTE SCARIFICA DELLE
PORZIONI DI CLS AMMALORATE, PASSIVAZIONE DELLE BARRE DI
ARMATURA E RICOSTRUZIONE DEL COPRIFERRO CON MALTA AD ALTA
RESISTENZA;
-FORMAZIONE DI STRATO IMPERMEABILE MEDIANTE STESURA DI
PRODOTTO ELASTOMERICO POLIURETANICO BICOMPONENTE DA
APPLICARE ANCHE SU CORDOLO LATERALE;
-RIPRISTINO CONGLOMERATO BITUMINOSO MEDIANTE
STRATO UNICO SP. 5 cm;
-RIPRISTINO SEGNALETICA STRADALE.

SOSTITUZIONE CADITOIE E PLUVIALI
-SOSTITUZIONE GRIGLIE E PLUVIALI DI SCOLO ACQUE METEORICHE
CON NUOVI PLUVIALI IN ACCIAIO INOX E CADITOIE IN GHISA.
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Slitta superiore, irrigidita con
fazzoletti sp.20mm

1+1 barra  M30 cl.10.9, L~104cm,
dado e controdado

Fazzoletti di irrigidimento
sp.20mm, saldati

inserire piatti di compensazione,
se necessari

NOTE:
-Si prevedono saldature aventi sezioni di gola ≥ 0,7t_min (dove t_min = spessore
minimo piastre),
-Eseguire fori e demolizioni per tacco di taglio mediante dima.
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Slitta inferiore, con tacco di
taglio h=8cm

7+7 barre M30 cl.10.9 inghisate
chimicamente con resina tipo
Hilti HIT-RE 500 v.4, L=60cm

Scarifica cls esistente e
ripristino con malta ad alte

prestazioni tipo BASF
MasterFlow 928

Foglio in teflon, sp.~5mm

smusso in acccordo con ingombri
appoggio esistente
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NOTA:
Si prevedono saldature aventi sezioni di gola ≥ 0,7t_min (dove t_min = spessore
minimo piastre)

PARTICOLARE PIATTO DI COMPENSAZIONE
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n.6 barre M30 cl.10.9 inghisate
chimicamente con resina tipo
Hilti HIt-RE 500 v.4, L=60cm

Scarifica cls esistente e
ripristino con malta ad alte
prestazioni tipo BASF
MasterFlow 928

Piatti di irrigidimento sp.20mm
saldati alle piastre di base

Piatti sp.30mm saldati
all'appoggio superiore

Piatto di compensazione
sp.50mm con fori per tasselli

Piatto di compensazione
sp.50mm con fori per tassellI,
saldato alla piastra di base
superiore (vedasi particolare)

N PARTICOLARE 1 - Ripristino impermeabilizzazione
fasce laterali impalcato
Scala 1:20

KEYFRAME
Scala 1:500

PARTICOLARE 2 - Rinforzo unione bullonata di testa
travi passerelle ciclo-pedonali
Scala 1:20

PARTICOLARE 3 - Rinforzo appoggi scorrevoli
Scala 1:10

PARTICOLARE 4 - Rinforzo appoggi fissi
Scala 1:10

Vista frontale

Vista frontale

Vista laterale

Vista laterale


	S.04 PARTICOLARI ESECUTIVI

		2022-05-10T16:18:07+0000
	Ferro Davide


		2022-05-17T18:08:35+0200
	PICCOLO ROBERTO


		2022-05-20T09:01:09+0200
	NICHELE EMANUELE




